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1. 	��ह� �	
�� � ������ 
	��� �	 	���-1961.
2. $�% �� & 2013/*.+.-76/��
�-1 	�����-24 
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� 2014.     
3. $�% �� & 2013/*.+.-76/��
�-1 	�����-19 
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� 2021.
4. 	%.�
� 2316/*.+.133/��.1417 	�����-5 
	%
01
 2016.
5. �ह�
��2 	��ह� �	
�� � ������ 
	��� ���� 

�	ह��-1968.
6. $�% �� & 2016/*.+.-56/	�4-9 	�����-7 
56.�1
 2017.
7. $�% �� & 2016/*.+.-56/	�4-9 	�����-1 ���7 
2018.
8. $�% �� & 2016/*.+.-9/	�4-9 	�����-19 �� 2016.
9. 8���9 8�: � ���9�
 	�;�9, +����-;���
-
2014/*.+.82 ;�9-III/ 8���9-4, 	�����-
1/12/2016.
10. 	�	���-2021/*.+.13/1�� ���-4 	�����-9 �>� 
2021.
11. ;���
 2021/*.+.8/8���9-4 	�. 7 �� 2021.
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1. c�� ������, ������ 
	��� � 	��ह� �	
����%>� 
*	_dB�UA ����.
2. TU���� ���@��
 8��e  
� � 
��>c�  ( 
*	_dB�
��� 	���B, 1f�� g��TU� � a�
 S�h�� 

�	हb� )
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�
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1. 
�1�	 � _�
� 	�B7��� ������� 
����_ Sह� ��?  
2. 8��e  	� �,         
3. �	ह�� � 1������B 
	����� �.�-_�A ��]���,  
             
4. *_�
��� ��]���, 
5. ���	`� ��]���,  
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7. ������� 8��>6���.
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PA1

1. 8��>t� ���7��
� �	 ��
� �	ह�� � 1������B 
	�;�9, 	��ह� �	
�� �>B� ( 0 �� 10 �d)
2. �>t� ���7��
� �	 ��
�, 	��ह� �	
�� �>B�, ( 10 
�d 1  �� 25 �d)
3. ��. 
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��� 	� � 8��e  
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